




3 

 

СОДЕРЖАНИЕ 

 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИО-

НАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

4 

2.СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУ-

ЛЯ 

7 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬ-

НОГО МОДУЛЯ 

12 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕС-

СИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

17 

 



4 

 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОГРАММЫ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМ.02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом. 

1.1. Область применения программы 

Программа профессионального модуля является частью основной образо-

вательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05 

Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки). 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального 

модуля  

В результате изучения программы профессионального модуля студент 

должен освоить вид деятельности: 

Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, 

зачистка и контроль сварных швов после сварки  

и соответствующие ему профессиональные компетенции: 

 

1.1.1. Перечень общих компетенций 

 

 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Общие компетенции 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, прояв-

лять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее 

достижения, определенных руководителем. 

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый кон-

троль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответствен-

ность за результаты своей работы. 

ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполне-

ния профессиональных задач. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессио-

нальной деятельности. 

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством. 

ОК 7. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознан-

ное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, при-

менять стандарты антикоррупционного поведения. 

ОК 8. Использовать знания по финансовой грамотности, планировать предприни-

мательскую деятельность в профессиональной сфере. 
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Код Профессиональные компетенции 

ПК 2.1. 
Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного 

шва. 

ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов 

и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва. 

ПК 2.3. Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных 

деталей. 

ПК 2.4. Выполнять дуговую резку различных деталей. 

 

1.1.3.В результате освоения профессионального модуля студент дол-

жен 
 

Иметь 

практический 

опыт 

проверки оснащенности сварочного поста ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 

проверки работоспособности и исправности оборудования поста ручной 

дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 

проверки наличия заземления сварочного поста ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 

подготовки и проверки сварочных материалов для ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 

настройки оборудования ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавя-

щимся покрытым электродом для выполнения сварки; 

выполнения ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покры-

тым электродом различных деталей и конструкций; 

выполнения дуговой резки. 

уметь проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования 

для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым 

электродом; 

настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки (наплав-

ки, резки) плавящимся покрытым электродом; 

выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех простран-

ственных положениях сварного шва; 

владеть техникой дуговой резки металла. 

знать основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соедине-

ний, выполняемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавя-

щимся покрытым электродом, и обозначение их на чертежах; 

основные группы и марки материалов, свариваемых ручной дуговой свар-

кой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом; 

сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой сварки (наплав-

ки, резки) плавящимся покрытым электродом; 

технику и технологию ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавя-

щимся покрытым электродом различных деталей и конструкций в про-

странственных положениях сварного шва; 

основы дуговой резки; 

причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупре-

ждения и исправления при ручной дуговой сварке (наплавке, резке) пла-
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вящимся покрытым электродом. 

 

 

 

1.3. Количество часов, отводимое на освоение 

профессионального модуля 

Всего часов 760 часов. 

Из них на освоение МДК 126 часов. 

в том числе, самостоятельная работа 58 часов.  

на практики, в том числе учебную 216 часов.  

и производственную 360 часов. 

Промежуточная аттестация (экзамен по модулю). 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Структура профессионального модуля 
 

Коды 

Профессио-

нальных об-

щих 

компетенций 

Наименования 

разделов 

профессионально-

го модуля 

 

Суммар-

ный 

Объем 

Нагрузки, 

час. 

Объем профессионального модуля, час. 

Работа обучающихся во взаимодействии с преподавателем Самостоя-

тельная рабо-

та 
Все-

го, 

ча-

сов 

В том числе Практики Консульта-

ции 

Лаборатор-

ных и прак-

тических 

занятий 

Курсо-

вых ра-

бот 

(проек-

тов) 

Учеб-

ная 

Производ-

ственная 

  

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ПК 2.1 - 2.4 

ОК 1 -ОК 8 

 

МДК 02.01. Тех-

ника и техноло-

гия ручной дуго-

вой сварки 

(наплавка, рез-

ка) плавящимся 

покрытым элек-

тродом. 

 

184 126 36 - - - - 58 

 Учебная практика 216 216 - - 216 - - - 

Производственная 

практика 
360 360 - - - 360 - - 

 Экзамен по моду-

лю 
- - - - - - - - 

 Всего: 760 702 36 - 216 360 - 58 
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)ПМ.02 Ручная дуговая сварка 

(наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (РД) 
 

Наименование разделов про-

фессионального модуля (ПМ), 

междисциплинарных курсов 

(МДК) и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия,  

самостоятельная работа студента 

Объем ча-

сов 

1 2 3 

МДК. 02.01.Технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами 184 

Тема 1.1. Технология ручной 

дуговой сварки покрытыми 

электродами. 

Содержание учебного материала Уровень 

освоения  

76 

1.Ручная дуговая сварка: область применения; преимущества и недостатки. 2 
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2.Параметры режима ручной дуговой сварки: определение «режим сварки»; основные 

параметры режима сварки; способы определения параметров режима сварки (расчет-

ный, опытный, табличный и графический); влияние параметров режима сварки на гео-

метрические размеры сварного шва. 

 

2 10 

3. Технология ручной дуговой сварки:  способы зажигания дуги; способы выполнения 

сварных швов; особенности выполнения швов в различных пространственных поло-

жениях  

2 10 

4. Сварка углеродистых и легированных сталей: свойства и классификация сталей;  

группы свариваемости; технология ручной дуговой сварки сталей 

3 10 

5. Сварка цветных металлов: алюминия и его сплавов; меди и ее сплавов; никеля и его 

сплавов. 

3 10 

В том числе, практических и лабораторных занятий  28 

Практическое занятие № 1.   

Параметры режима ручной дуговой сварки и выбор режима сварки. 

 2 

Практическое занятие № 2.   

Подсчет расхода сварочных материалов при ручной дуговой сварки. 

2 

Практическое занятие № 3.   

Оценка свариваемости сталей. Формула углеродного эквивалента  

 2 



9 

 

Практическое занятие № 4.   

Влияние легирующих элементов на свариваемость сталей 

2 

Практическое занятие № 5.   

Особенности сварки цветных металлов и их сплавов 

2 

Практическое занятие № 6. 

Отработка навыков зажигания дуги и поддерживания её горения  

2 

Практическое занятие № 7. 

Отработка навыков техники сварки в нижнем положении стыковых швов  

2 

Практическое занятие № 8. 

Отработка навыков техники сварки в нижнем положении угловых швов  

2 

Практическое занятие № 9 

Отработка навыков техники сварки в вертикальном положении стыковых швов  

2 

Практическое занятие № 10 

Отработка навыков техники сварки в вертикальном положении угловых швов  

2 

Практическое занятие № 11 

Отработка навыков техники сварки в горизонтальном положении стыковых  швов  

2 

Практическое занятие № 12 

Отработка навыков техники сварки в горизонтальном положении угловых швов  

2 

Практическое занятие № 13 

Отработка навыков техники сварки в потолочном положении стыковых швов  

2 

Практическое занятие № 14 

Отработка навыков техники сварки в потолочном положении угловых швов  

2 

Тема 1.2. Дуговая наплавка 

металлов 

Содержание учебного материала Уровень 

освоения  

34 

1. Общие сведения о наплавке: назначение; сущность наплавки; способы и их характе-

ристика. 

2 10 

2. Материалы для наплавки: электроды; флюсы; твёрдые сплавы.   2 10 

3. Техника наплавки различных поверхностей: тел вращения и плоских поверхностей. 

 

2 10 

В том числе, практических и лабораторных занятий  4 
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Лабораторная работа № 1  

Изучение особенностей дуговой наплавки плавящимся электродом 
 4 

Тема 1.3. Дуговая резка метал-

лов 
Содержание учебного материала Уровень 

освоения  

16 

1.Дуговые способы резки: сущность, назначение и область применения 3 8 

2. Технология ручной дуговой резки плавящимся электродом 3 8 

В том числе, практических и лабораторных занятий 

 

4 

 Лабораторная работа № 2 

Изучение особенностей дуговой и воздушно-дуговой резки металлов 

4 

Самостоятельная работа по ПМ.02 
- систематическая проработка конспектов занятий, учебной, дополнительной и справочной литературы при подготовке к 

занятиям; 

- подготовка к практическим и лабораторным работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, 

оформление практических и лабораторных работ и подготовка их к защите; 

- подготовка к выполнению индивидуальных заданий; 

- подготовка и защита докладов по разделу 1 ПМ.01: «Типы и марки электродов для сварки углеродистых и легирован-

ных сталей»; «Типы и марки электродов для сварки цветных металлов и их сплавов»; «Типы и марки электродов для 

наплавки»; «Методы повышения производительности ручной сварки и наплавки покрытыми электродами»; «Дуговая 

наплавка под флюсом»; «Дуговая наплавка в защитных газах»; «Дуговая наплавка порошковыми проволоками»; «Лазер-

ная резка металлов»; «Плазменная резка металлов: сущность, назначение и область применения»; «Плазмотроны для 

резки металла». 

Определить основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых ручной дуговой 

сваркой плавящимся покрытым электродом, и обозначение их на чертежах. 

Перечислить основные группы и марки материалов, свариваемых ручной дуговой сваркой. 

Назвать марки сварочных материалов, используемых для ручной дуговой сварки цветных металлов и сплавов. 

Перечислить критерии проверки сварочных материалов для ручной дуговой сварки. 

Изложить технику и технологию ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом различных деталей и кон-

струкций в пространственных положениях сварного шва. 

Указать основные параметры режима ручной дуговой сварки. 

Перечислить оборудование сварочного поста ручной дуговой сварки.  

Установить этапы проверки работоспособности и исправности оборудования поста ручной дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом. 

 

 

58 
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Сформулировать этапы настройки оборудования ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом. 

Определить основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений из цветных металлов и сплавов, и 

обозначение их на чертежах. 

Перечислить сварочные материалы для ручной дуговой сварки цветных металлов и сплавов. 

Изложить особенности сварки цветных металлов и сплавов. 

Перечислить марки сварочных материалов, используемых для дуговой наплавки металлов. 

Объяснить технику наплавки различных поверхностей. 

Установить марки сварочных материалов, используемых для дуговых резки металлов. 

Изложить технологию ручной дуговой резки плавящимся электродом. 

Учебная практика  

Виды работ  

1. Сварка длинных, многослойных швов в простых конструкциях из различных сталей, цветных металлов: скоб, проу-

шин, рамок, балок. Наплавка угольными и стальными электродами пластин в тавр, в угол, стык. Резка уголка, тавра, ли-

стового металла по размерам. 

2. Обеспечение безопасного выполнения сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарнотехническими 

требованиями и требованиями охраны труда. 

Раздел 1. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех 

пространственных положениях сварного шва. 

1.Ручная дуговая сварка пластин в наклонном, вертикальном положении. 

2.Ручная дуговая сварка простых деталей. 

3.Ручная дуговая сварка поворотных и неповоротных стыков труб 

4.Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных по-

ложениях сварного шва. 

Раздел 3. Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей. 

Раздел 4. Выполнять дуговую резку различных деталей. 

 216 

Производственная практика (по профилю специальности)  

Виды работ: 

1. Ознакомительная экскурсия на производственное предприятие, обеспечение безопасного выполнения сварочных работ 

на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда. 

2. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех простран-

ственных положениях сварного шва. 

3. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных по-

ложениях сварного шва. 

4.Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей. 

 360 
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5.Выполнять дуговую резку различных деталей. 

Курсовой проект (работа) 

 

 - 

Обязательные аудиторные учебные занятия по курсовому проекту (работе)   - 

Экзамен по модулю   

Всего  760 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны 

быть предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «Теоретических основ сварки и резки металлов», оснащенный 

рабочее место преподавателя; 

- посадочные места обучающихся (по количеству обучающихся); 

- комплект учебно-методической документации (учебники и учебные посо-

бия); 

- наглядные пособия: 

 макеты, демонстрирующие конструкцию источников питания, 

 макеты сборочного оборудования, 

 плакаты с конструкцией источников, демонстрационные стенды, 

 плакаты с технологическими цепочками изготовления отдельных видов 

сварных конструкций, 

 демонстрационные стенды со вспомогательными инструментами, 

 комплект видеофильмов с описанием технологических процессов изготов-

ления различных сварных конструкций в соответствии с учебным планом: решётча-

тым конструкциям, балкам, резервуарам (горизонтальным и вертикальным), монта-

жу трубопроводов и т.п.; 

 комплект образцов сварных соединений труб и пластин из углеродистой и 

легированной стали, цветных металлов и сплавов, в т. ч. с дефектами (не менее, чем 

по три образца со стыковыми швами пластин и труб, сваренных в различных про-

странственных положениях из углеродистой, легированной стали, цветных металлов 

и сплавов соответственно; не менее, чем по три образца с угловыми швами пластин, 

сваренных в различных пространственных положениях из углеродистой, легирован-

ной стали, цветных металлов и сплавов соответственно); 

 комплект плакатов со схемами и порядком проведения отдельных видов 

контроля качества, демонстрационные стенды с образцами сварных швов, в которых 

наблюдаются различные дефекты сварки. 

 технические средства обучения: 

 компьютеры с лицензионным обеспечением;  

 мультимедийный протектор. 

Лаборатория «Испытания материалов и контроля качества сварных соединений», 

Мастерская «Сварочная для сварки металлов»,  

Мастерская «Слесарная», оснащение: 

рабочее место преподавателя; 
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 вытяжная и приточная вентиляция. 

Полигон сварочный. 

Перечень минимально необходимого набора инструментов: 

 защитные очки для сварки; 

 защитные очки для шлифовки; 

 сварочная маска; 

 защитные ботинки; 

 средство защиты органов слуха; 

 ручная шлифовальная машинка (болгарка) с защитным кожухом; 

 металлическая щетка для шлифовальной машинки, подходящая ей по 

размеру; 

 огнестойкая одежда; 

 молоток для отделения шлака; 

 зубило; 

 разметчик; 

 напильники; 

 металлические щетки; 

 молоток; 

 универсальный шаблон сварщика; 

 стальная линейка с метрической разметкой; 

 прямоугольник; 

 струбцины и приспособления для сборки под сварку; 

 оборудование для ручной дуговой сварки плавящимся покрытым элек-

тродом. 

Оборудование сварочной мастерской:  

рабочее место преподавателя; 

 вытяжная вентиляция - по количеству сварочных постов; 

 Оборудование сварочного поста для дуговой сварки и резки металлов на 1 

рабочее место (на группу 15 чел):  

- сварочное оборудование для ручной дуговой сварки;    
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           - сварочный стол; 

- приспособления для сборки изделий;  

- молоток-шлакоотделитель; 

- разметчики (керн, чертилка); 

- маркер для металла белый; 

- маркер для металла черный. 

 Инструменты и принадлежности на 1 рабочее место (на группу 15 чел): 

- угломер; 

- линейка металлическая;  

- зубило;  

- напильник треугольный; 

- напильник круглый; 

- стальная линейка-прямоугольник;  

- пассатижи (плоскогубцы);  

- штангенциркуль;  

- комплект для визуально-измерительного контроля (ВИК); 

-  комплект для проведения ультразвукового метода контроля; 

- комплект для проведения магнитного метода контроля;  

- комплект для проведения капиллярной дефектоскопии. 

 Защитные средства на 1 обучающегося (на группу 15 чел): 

- костюм сварщика (подшлемник, куртка, штаны); 

- защитные очки; 

- защитные ботинки; 

- краги спилковые. 

 Дополнительное оборудование мастерской (полигона): 

- столы металлические;  

- стеллажи металлические; 

- стеллаж для хранения металлических листов. 

3.2. Информационное обеспечение обучения 

Перечень используемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнитель-

ной литературы: 

Основные источники: 

1. ГОСТ 2.312-72 Единая система конструкторской документации. Условные 

изображения и обозначения швов сварных соединений. 

2. ГОСТ 2601-84 Сварка металлов. Термины и определение основных поня-

тий. 
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3. ГОСТ 3242-79 Соединения сварные. Методы контроля качества. 

4. ГОСТ 5264-80. Ручная дуговая сварка. Соединения сварные. Основные ти-

пы, конструктивные элементы и размеры. 

5. ГОСТ 7512-82 Контроль неразрушающий. Соединения сварные. Радиогра-

фический метод. 

6. ГОСТ 14782-86 Контроль неразрушающий. Соединения сварные. Методы 

ультразвуковые. 

7. ГОСТ 16037-80 Соединения сварные стальных трубопроводов. Основные 

типы, конструктивные элементы и размеры. 

8. ГОСТ 20415-82 Контроль неразрушающий. Методы акустические. Общие 

положения. 

9. ГОСТ 20426-82 Контроль неразрушающий. Методы дефектоскопии радиа-

ционные. Область применения. 

10. ГОСТ 14771-76 Дуговая сварка в защитном газе. Соединения сварные. Ос-

новные типы, конструктивные элементы и размеры. 

11. ГОСТ 16037-80 Соединения сварные стальных трубопроводов. Основные 

типы, конструктивные элементы и размеры. 

12. ГОСТ 3.1705-81 Единая система технологической документации. Правила 

записи операций и переходов. Сварка. 

13. Сварка и резка металлов: учебное пособие для СПО /под общей редакцией 

Ю.В. Казакова-М: ИЦ «Академия», 2017. - 400 с. 

14. Овчинников В.В. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных 

соединений: учебник для СПО /В.В. Овчинников - М., ИЦ «Академия», 2018. - 224 

с. 

15. Овчинников В.В. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных 

соединений. Практикум: учебное пособие/В.В. Овчинников-М., ИЦ «Академия», 

2017. - 112 с. 

16. Овчинников В.В. Дефекты сварных соединений. Практикум: учебное по-

собие для СПО /В.В. Овчинников. - М., ИЦ «Академия», 2018. – 64 с. 
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17. Милютин В.С Источники питания и оборудование для электрической 

сварки плавлением: учебник для СПО/В.С. Милютин. Р.Ф. Катаев-М., ИЦ «Акаде-

мия», 2019. - 368 с. 

18. Маслов Б.Г. Производство сварных конструкций: учебник для СПО/Б.Г. 

Маслов, Выборнов А.П.- М.:ИЦ «Академия», 2017.-288 с. 

Дополнительные источники: 

1. Маслов Б.Г. Сварочные работы.  -  М., ИЦ «Академия», 2019. - 240 с. 

2. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений. - М., ИЦ «Ака-

демия», 2019. - 200 с. 

3. Овчинников В.В. Оборудование, механизация  и автоматизация сварочных 

процессов. – М., ИЦ «Академия», 2018. - 224 с. 

4. Овчинников В.В. Технология электросварочных и газосварочных работ.  

Рабочая тетрадь. -   М., ИЦ «Академия», 2018. - 80 с. 

5. Овчинников В.В. Контроль качества сварочных соединений. Практикум. -  

М., ИЦ «Академия», 2019. - 240 с.    

 

Интернет- ресурсы: 

1. www.svarka.net 

2. www.weldering.com 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://www.svarka.net/
http://www.weldering.com/


18 

 

4.КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результаты  

(освоенные профессиональные и общие 

компетенции) 

Основные показатели оценки результата 

ПК 2.1. Выполнять ручную дуговую сварку 

различных деталей из углеродистых и кон-

струкционных сталей во всех пространствен-

ных положениях сварного шва. 

Определяет основные типы, конструктивные 

элементы и размеры сварных соединений, 

выполняемых ручной дуговой сваркой пла-

вящимся покрытым электродом, и обозначе-

ние их на чертежах. 

Перечисляет основные группы и марки мате-

риалов, свариваемых ручной дуговой сваркой 

плавящимся покрытым электродом. 

Называет сварочные материалы для ручной 

дуговой сварки плавящимся покрытым элек-

тродом. 

Объясняет технику и технологию ручной ду-

говой сварки плавящимся покрытым элек-

тродом различных деталей и конструкций в 

пространственных положениях сварного шва. 

Проводит проверку оснащенности сварочно-

го поста ручной дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом. 

Проводит проверку 

работоспособности и исправности оборудо-

вания поста ручной дуговой сварки плавя-

щимся покрытым электродом. 

Проводит проверку наличия заземления сва-

рочного поста ручной дуговой сварки плавя-

щимся покрытым электродом. 

Проводит проверку сварочных материалов 

для ручной дуговой сварки плавящимся по-

крытым электродом. 

Проводит настройку оборудования ручной 

дуговой сварки плавящимся покрытым элек-

тродом для выполнения сварки. 

Выполняет сварку различных деталей и кон-

струкций во всех пространственных положе-

ниях сварного шва. 

ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую сварку 

различных деталей из цветных металлов и 

сплавов во всех пространственных положе-

ниях сварного шва. 

 

Определяет основные типы, конструктивные 

элементы и размеры сварных соединений из 

цветных металлов и сплавов, и обозначение 

их на чертежах. 

Называет сварочные материалы для ручной 

дуговой сварки цветных металлов и сплавов. 

Объясняет технику и технологию ручной ду-

говой сварки плавящимся покрытым элек-

тродом различных деталей из цветных метал-

лов и сплавов. 
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Проводит проверку оснащенности сварочно-

го поста ручной дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом. 

Проводит проверку 

работоспособности и исправности оборудо-

вания поста ручной дуговой сварки плавя-

щимся покрытым электродом. 

Проводит проверку наличия заземления сва-

рочного поста ручной дуговой сварки плавя-

щимся покрытым электродом. 

Проводит проверку сварочных материалов 

для ручной дуговой сварки плавящимся по-

крытым электродом. 

Проводит настройку оборудования ручной 

дуговой сварки плавящимся покрытым элек-

тродом для выполнения сварки. 

Выполняет сварку различных деталей из 

цветных металлов и сплавов во всех про-

странственных положениях сварного шва. 

ПК 2.3. Выполнять ручную дуговую наплав-

ку покрытыми электродами различных дета-

лей. 

 

Называет сварочные материалы для дуговой 

наплавки. 

Объясняет технику и технологию ручной ду-

говой наплавки. 

Проводит проверку оснащенности сварочно-

го поста дуговой наплавки. 

Проводит проверку 

работоспособности и исправности оборудо-

вания поста дуговой наплавки. 

Проводит проверку наличия заземления сва-

рочного поста. 

Проводит проверку сварочных материалов 

для дуговой наплавки покрытым электродом. 

Проводит настройку оборудования дуговой 

наплавки покрытым электродом. 

Владеет техникой дуговой наплавки металла. 

 

ПК 2.4. Выполнять дуговую резку различных 

деталей. 

 

Называет сварочные материалы для дуговой 

резки металлов. 

Объясняет технику и технологию дуговой 

резки. 

Проводит проверку оснащенности сварочно-

го поста дуговой резки. 

Проводит проверку 

работоспособности и исправности оборудо-

вания поста дуговой резки. 

Проводит проверку наличия заземления сва-

рочного поста. 

Проводит проверку сварочных материалов 

для дуговой резки покрытым электродом. 

Проводит настройку оборудования дуговой 

резки покрытым электродом. 



20 

 

Владеет техникой дуговой резки металла. 

 


